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Spoleénost Grumant predstavuje novinku ze svého sortimentu, jez uzavird Fadu
zéGvitnikd pro kalené oceli. Jde o unikétni zavitniky nové generace fady EH-CT, které
maji své kofeny v Japonsku. Smyslem tohoto élanku je ve struénosti

Diky moznostem novych technologii a stro-
10 se zdvitovanim po tepelném opracovéni
se tyto stavaji &im dal vice b&Znou zdleZitosti
a zaroven u nich dochézi k navy3ovani fez-
nych rychlosti a zvy$ovani kvality. Komplex-
ni fada zdvitnikd fady firmy Grumant umoz-
fMuje Fezat zavity v ocelich zuglechté&nych na
tvrdost od 38 do 63 HRC.

Tato fada sestdvé z ndsleduijicich typd:

* UH-CT - zavitniky z povlakovaného
mikrozrnného karbidu pro oceli
s tvrdosti od 50 do 63 HRC;

e EH-CT - z&vitniky z povlakovaného
mikrozrnného karbidu pro oceli
s tvrdosti od 45 do 55 HRC;

* EH-HT/EH-PO - zavitniky z rychlotezné
oceli (HSS Co) pro oceli s tvrdosti
do 45 HRC;

* PH-SP — z&vitniky z rychlotezné oceli
(HSSE) pro oceli s tvrdosti do 38 HRC.

v S

Diky neustdlému vyvoiji technologii bylo mozné
navrhnout a vyrdbét zévitniky ze slinutého karbidu
fady EH-CT se skvélymi vlastnostmi. Jejich vlastnosti
jsou optimalizovdny pro Fezdni zavitd do kalenych

ocelf s tvrdosti 45-55 HRC.

Kli¢ovymi vlastnosti zévitnikd EH-CT jsou
odolnost proti otéru, odolnost proti razdm
a povrchovd Uprava. Pro fezdni zavitd do ka-
lenych oceli se jevi jako samoziejmost pou-
Zitl slinutého karbidu. Zavitniky EH-CT jsou
vyrobeny z ultrajemného slinutého karbidu,
jehoZ vlastnosti zajistuji vysokou otéruvzdor-
nost zéroven s houZevnatosti. Povlak na bézi
TiAIN pak zaruéuije vysokou chemickou a te-
pelnou stabilitu.

Kli¢ovym prvkem geometrie je negativni

Ghel &ela. Ten zajisfuje siln&ji Feznou hranu

predstavit jejich hlavni pfednosti.

Rake angle

EH—CT

Specidlni geometrie drézek zajisfuje stabilni proces
zdvitovdni a vysokou presnost. Cilovd tvrdost obrobkd
je niz8i nez u fady UH-CT. Lze tedy ocekdvat tvorbu
delsich tFisek, které je nutno evakuovat, coZ zajisti
vétsi drézky fady EH-CT.

V porovndni' s b&znymi zévitniky maiji fady UH-CT
i EH-CT vétsi pocet bfitd. Kalené oceli tvofi mensi
t¥isky a diky vy$simu poctu bfitd dochdzi k jejich
mens$imu namdhdni a dosahuje se deli Zivotnosti
naéstroje. Velikost tFisky pak hraje hlavni roli pfi
volbé& sprdvného typu v rozsahu tvrdosti od 50

do 55 HRC, kde se obé& Fady prekryvaiji.

odolné&jsi proti zni¢eni. Pozitivni geometrie by
pti pouziti na kalenych ocelich vedla k vysti-
povéni bfitd a poté ke zni¢eni néstroje. PouZit
geometrie UH-CT (ta je uréena pro oceli do
63 HRC) na ocelich s tvrdosti do 55 HRC by
zase méla za nésledek vy3$i kroutici moment.

Nezbytnou podminkou pro poufZiti téch-
to zdvitnikd je pouziti kvalitnich upina¢d
a synchronizace posuvu s otd¢kami. Nut-
nosti je také pouziti maximélniho mnoz-
stvi emulze, kterd sniZuje zatiZzeni a pomdahé
s odvodem tiisek.

Zkusenosti z vyroby

P¥i kazdodenni praci u svych zakaznik{ se
technici firmy Grumant pravidelné& setkévaii
se stiznostmi a reklamacemi zavitnikd. Né&-
kdy se zdvitnik ulomf cely, nékdy se odlomi
pouze ¢&&st, jindy se zase nepatrné vystipne
fezaci b¥it na &ele apod. Pokazdé, kdyz se
stane néco nestandardniho oproti normal-
nimu stavu, Zivotnosti, kvalitg, hledd zékaz-
nik vZdy chybu na strané néstroje — v tomto
ptipadé zavitniku. Nékdy byva velice obtiz-
né vysvétlit, Ze uvazované slabé misto je jin-
de nez v zdvitniku. Obsluze stroje neptijde
divné, Ze [e$té veera se zavitnikem zhotovi-
li naptiklad 600 z&vitd a dnes v nové zésil-
ce polotovard vyfizli pouhych 50 zdvitd
a doslo k jeho poruseni. Kazdy zévitnik pro-
chazi n&kolikastuphovou kontrolou a u ka-
?dého jsou dodrzovény ptisné vyrobni po-
stupy, které jsou neménné a po mnoho let
zaruduji stoprocentné prvottidni kvalitu ka-
7dého kusu.

V neddvné dobé& doslo az k extrémnf si-
tuaci, mozno fici k Umyslnému posgkozent.
Obsluze stroje se podatilo na jednom ot-
voru zalomit 3 ks zavitnikd a poté odmit-
la s t&mito zavitniky jakkoliv déle praco-
vat, Zze nebude vyrabé&t zmetky. Okamzité
byli povoléni obchodné-techniéti zéstupci
firmy Grumant k vyjadreni a fedeni vznik-
lé situace. Nebylo tak sloZité najit pFici-
nu vzniklych problémd. Prvni véc, na kterou
se technik zamé&fil, byl pfedvrtany otvor. Na
otézku, jakym prOmérem vrtéku obsluha
piedvrtévé, bylo sdéleno — podle normy za-
vitu M8. Otvor byl zméfen a k ddivu vedeni
firmy a obsluze byl prdméru 6,5 mm (l).
Dotaz, kteréd norma predpovidé vrtat pod
zGvit M8 prdmér 6,5 mm, nebyl bohuZel
zodpovézen...

Bylo velmi G¢&inné, Ze se tohoto problému
osobné& U&astnilo i vedeni firmy a vidé&lo, jak
vznikaji domnélé problémy vi¢i dodavate-
li ndstrojd. Mohli si udélat obrazek sami
o tom, jak pracovnici prezentuji kvalitu né-
stroj0 a tvofi prostredi, kde je pak na jejich
vlastnim rozhodnuti, co, &m a jok se bude
obrdbét. Up¥imné feeno, budu nicit jejich
nastroje, Fikat, ze nefunguji, a pak si sém
zvolim, od koho se bude nakupovat. To jiz
nevyzaduje daldi komentéf |...).

BC. ROMAN JABUREK

Délezitou vlastnosti specifickou pro zdvitovani kalenych ocelf je dlouhy ndbé&h s péti chody.
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